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Cihazin Sahibi/adresi: T5 YAPI LAB. HIiZ. LTD. STi.
Customer / Address:  ISTANBUL SEHIR HASTANESI KAMPUSU BASAKSEHIR / ISTANBUL

istek Numarasi:  T-18-0917 /13
Order No:

Makina / Cihaz:  Beton Test Makinesi
Instrument / Device:

imalatgr  ASELSANNET
Manufacturer:

Tip: EBS-BTP-3000
Type:

Seri Numarasi: 65421
Serial Number:

Kalibrasyon Tarihi:  24.10.2018
Date of Calibration:

Sertifikanin Sayfa Sayisi: 4
Number of Pages:

Bu kalibrasyon sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (Sl) tanimlanmis birimleri realize eden ulusal 6lgiim standartlarina
izlenebilirligi belgeler.

This calibration certificate documents the traceabilty to national standards, which realize the unit of measurement according to the Intemational
System of Units (SI).

Kalibrasyon laboratuvan olarak faaliyet gosteren TSE-SOJUZTEST METROLOJi VE KALIBRASYON MERKEZIi, TURKAK'tan
AB-0094-K dosya numarasi ile TS EN ISO/IEC 17025-2012 standardina gore akredite edilmistir.

TSE-SOJUZTEST METROLOJI VE KALIBRASYON MERKEZI accredited by TURKAK under registration number AB-0094-K for TS EN ISO/IEC
17025-2012 as test laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu(TURKAK) deney raporlarinin taninmasi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ve Uluslararasi
Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile karsilikh taninma antlagsmasini imzalamistir.

The Turkish Accreditation Acency (TURKAK) is signatory to the multilateral agreements of the European co-operation for the Accreditation(EA) and of
the Intemational Laboratory Accreditation (ILAC) for the Mutual recognation of test reports.

Olgiim sonuglari, genisletilmis dlgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metotlan bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden
sayfalarda verilmistir.

The measurements, the uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pages which are part of this
certificate.

Muihir / Kase Tarih Kalibrasyon Personeli Onaylayan
Seal Date Calibrated by Approval
31.10.2018 RECEP ALi KAHRAMAN UNAL ESME
Dijital imzal Dijital imzal

Bu sertifika 5070 sayili elektronik imza kanununa gore glivenli elektronik imza ile imzalanmistir. Teyit igin karekod, karekod okuyucu ile okutulabilir.
This cettificate is signed using secure digital signature according to article of law, number 5070. For confirmation, read the QR Code using QR Code reader.
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1. Cihaza Ait Bilgiler

Information About The Object

Olgme Sahas! 3000 kN Olgme Sistemi: Sayisal gostergeli Basing sensori
Capacity Meas.System

2. Kalibrasyon Metodu
Method

Kalibrasyon TS EN ISO 12390-4 standardina uygun olarak yapilmistir.
The Calibration is performed according to standard TS EN ISO 12390-4

3. Kalibrasyonda Kullanilan Referans Cihazlar

References which are used at calibration

Adi Seri No Sertifika No izlenebilirlik
Kuvvet Olgme Cihazi 07003030 G2KV-0082 AB-0034-K
Sertlik Cihazi A106603040 21880 TSE-SJT
Yiz. PurGzItlik Cihazi a122603380 7384 TSE-SJT
Kronometre 1 21879 TSE-SJT
Termometre DB-2 21881 TSE-SJT
4. Kalibrasyonun Yapildig Yer 5. Cevre Sartlari
Place of calibration Environmental Conditions
Yerinde Ortam Sicakhg: : 23,0 °C

6. Olciim Belirsizligi

Measurement Uncertainty
Beyan edilen genigletiimis 6lcim belirsizligi, normal dagihm igin yaklasik %95 kapsama olasilidina

tekabil eden k = 2 kapsama faktorlyle ¢arpilmis standard 6lgme belirsizligidir.
The reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplited by the coverage factor k=2
which for a normal distribution corresponds to a coverage probability of approximately 95%.

7. Genel Muayene

General Inspection
Asagidaki genel kontroller yapilmis ve makinanin standardin sartlarini sagladigi gérilmustar:

- Makinanin yerlesimi

- Ylkseltme plakalari

- Merkezleme kanallar

- Gostergenin okunabilirligi

8. Basma Tablasi ve Basma Bashgr

Compression platens
Alt Basma Tablasi | Ust Basma Tablasi Tolerans

Sertlik 57,7 HRC 58,1 HRC min. 53 HRC

Ylzey PurGzIulugu (Ra) 0,95 um 0,42 um 0,4 ~3,2um

Dizlemsellik <0,01 mm <0,01 mm + 0,03 mm
9. Hiz Olciimii
Loading veleocity

Set Degeri (kN/s) Tolerans (kN/s) Olgiilen Hiz (kN/s)
13,50 0,68 13,42
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10. Ust Yukleme Basliginin Kendiliginden Ayarlanmasi
C
, 200 kN da Olgiilen deger mV/V 4
Pozisyon .
€4 €2 €3 ey
Selbest 0 0 0 0
B« —D
A 0,16818 0,16396 0,16056 0,16927
B 0,16785 0,16888 0,16024 0,16888
C 0,16759 0,16855 0,15998 0,16855 *
D 0,16842 0,16429 0,16578 0,16429 A
Degerlendirme
Birim sekil degistirme oranlari En blyuk ortalama birim sekil
: . 0,02 o 0,03
arasindaki en blyuk fark degistirme orani
Tolerans (Maksimum) 0,10 Tolerans (Maksimum) 0,10

11. Ust Yiikleme Basliginin Hareketinin Sinirlanmasi

Pozisyon / 200 kN da Olgiilen deger mV/V
Yik e e, e; ey
Yikslz 0 0 0 0
A /200 kN 0,19460 0,12430 0,16426 0,15320
A/ Maks. 1,78343 1,40060 1,66983 1,49591
C /200 kN 0,13704 0,18276 0,16471 0,15136
C / Maks. 1,41624 1,78902 1,68450 1,48684
B /200 kN 0,16356 0,15586 0,20341 0,11379
B/ Maks. 1,60811 1,56735 1,91101 1,23789
D /200 kN 0,15522 0,16281 0,12950 0,18664
D / Maks. 1,62969 1,54945 1,41598 1,73983
LAy Layoy
Degerlendirme &y w
Yik Her mm. igin birim sekil degisimi Tolerans - )
kN AC hatti BD hatti (Masimum) I I
200 0,03 0,04 0,06 : o
2000 0,02 0,03 0,04
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10. Kuvvet Kalibrasyonu

Force Calibration

Gost.Okunan Olgiilen Gergek Kuvvet Ref. Deger
Kuvvet True Force Ref. Value
indicating Force I. Seri . Seri lll. Seri
kN mV/V mV/V mV/V mV/V
100 0,07942 0,07905 0,07915 0,07892
200 0,15907 0,15886 0,15875 0,15784
400 0,31664 0,31590 0,31621 0,31562
600 0,47345 0,47359 0,47326 0,47336
800 0,63235 0,63467 0,63216 0,63105
1000 0,79075 0,78892 0,78824 0,78868
1200 0,94636 0,94491 0,94624 0,94627
1400 1,10502 1,10379 1,10531 1,10380
1600 1,26254 1,26152 1,26264 1,26127
2000 1,58278 1,58345 1,58414 1,57607
Gost.Okunan Gergek Dogruluk Tekrarlama Relatif Olgiim
Kuvvet Kuvvet Hatasi Hatasi GozUnlrlik Belirsizligi
Indicating Force True Force Rel.Accuracy Err. rel.Repeat. Err. rel. Resolution Uncertainty
kN kN %o %o %o %o
100 100,4 -0,4 0,5 0,01 0,55
200 201,3 -0,7 0,2 0,01 0,41
400 400,8 -0,2 0,2 0,00 0,40
600 600, 1 0,0 0,1 0,00 0,37
800 802,6 -0,3 0,4 0,00 0,45
1000 1000,8 -0,1 0,3 0,00 0,41
1200 1199,5 0,0 0,2 0,00 0,38
1400 1401,2 -0,1 0,1 0,00 0,37
1600 1601,2 -0,1 0,1 0,00 0,37
2000 2009,4 -0,5 0,1 0,00 0,37

Sifir Sapmasi % : 0,03

11. Uygqunluk Beyani

Decleration of conformity:

Malzeme test makinasi, 6l¢iim belirsizligi dikkate alinmadan, asagidaki 6lcim bdélgelesinde
TS EN ISO 12390-4 standardina gére siniflandiriimigtir.

The material testing machine, inconsidering the uncertainty of measurement, is classified according to standard
TS EN ISO 12390-4 for the measurement range below:

Olgme Sahasi
Sinif
Minimum Maksimum
100 kN 2.000 kN 1

12. Ayar
Makinada ayar yapilmamigtir.
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